_ KAYSERI BUYUKSEHIR BELEDIYESI )
MAKINA IKMAL BAKIM VE ONARIM DAIRE BASKANLIGI
METAL MALZEME ALIMI ISI TEKNIK SARTNAMESI
1. ISIN KONUSU VE TANIMI
1.1 Kayseri Biiyiiksehir Belediyesince genel amagli kullanilmak iizere cesitli tip ve dlglilerde
profil, sac, demir lama, delrin, tij, transmisyon malzemesi, celik malzeme, boru, kosebent,
otomat ¢eligi, aliiminyum malzeme, krom kapli mil ve piring sart malzeme satin alinmasi isine
ait teknik sartnamedir. Thtiyag duyulan malzemelerin tip, 6zellik, ol¢ti ve miktarlar tabloda
belirtilmistir.
2. TANIMLAR
2.1. Idare: Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi- Makine Ikmal Bakim ve Onarim Daire Bagkanligi

2.2. Istekli: Mal alim ihalesine teklif veren firmalar
2.3. Yiiklenici: Mal alimi igin sézlesme imzalanan istekli

2.4. Teklif: Yapilacak ihalelerde isteklinin Idareye sundugu fiyat teklifi ile degerlendirmeye

esas belge ve/veya bilgiler

2.5. Stzlesme: Mal veya hizmet alimlarinda Idare ile ylklenici arasinda yapilan yazili
anlagmayi ifade eder.
2.6. Komisyon: Mal teslimi kabul islemlerini yiiriitecek ve Idare ile yiiklenici arasinda olusacak

teknik uyusmazliklarda karar verecek birim

3. AMAC VE KAPSAM

3.1. Bu Teknik Sartname; Belediyemiz ihtiyaci olan profil, sac, demir lama, delrin, tij,
transmisyon malzemesi, ¢elik malzeme, boru, késebent, otomat ¢eligi, aliiminyum malzeme,
krom kapl mil ve piring sar1 malzemelerin teknik ozelliklerini, muayene ve kabul islemlerini,

garanti sartlarini ve diger hususlari esas teskil etmek tizere hazirlanmistir.

4. ISIN TARIFI VE HIZMET SURESI

4.1. Teklif cetvelinde belirtilen malzemelerin tamami s6zlesme imzalandiktan sonra 45 giin

igerisinde teslim edilmesi gerekmektedir.

4.2. Malzemeler igin, sozlesme imzalanan tarih esas alinarak, teslim siiresini gecen her giin igin

(sozlesme bedeli*1/1.000*geciken giin sayis1) formiilasyonu bedelince cezai islem yiikleniciden tahsil

edilir,
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5. IDARENIN YUKUMLULUKLERI

5.1.Muayene ve kabul islemleri, yiiklenici tarafindan malzemelerin teslimine miiteakip Idare

tarafindan kurulacak olan Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan yapilacakfir.

5.2.1darenin kullanim hatasindan dolay1 hasar géren veya garanti siiresini dolduran malzemeler

icin yiikleniciden bedel tahsil edilmeyecektir.

5.3.Idare alim1 gerceklestirilecek malzemeler igin uygun alani teslimat sirasinda yiikleniciye

gostermek ve hazirlamakla yukiimliidiir.

6. YUKLENICININ YOKUMLULUKLERI

6.1 .Yiklenici, Idaremize teslim edecedi malzemeleri, malzemenin Ozelliklerine gore
standartlara uygun yiikleme, tasima ve paketleme ile teslim edecektir. Tiim yiikleme,
nakliye ve bosaltma islemleri yiklenici tarafindan yapilacak ve yiiklenici

sorumlulugundadir. Birim fivatlara dahildir.

6.2 .Teslim edilecek kalemlerin nakliyesi ve teslimi esnasinda her tiirlii is sagligi ve giivenligi
onlemlen1 ve gerekli teghizat yiiklenici tarafindan saglanacaktir. Nakliye esnasinda 3’{inci
kisilere verilen zararlar ile Idaremiz sahasi igerisinde meydana gelecek hasarlarin tamami

yiikleniei firma tarafindan karsilanacaktir.

6.3 .Muayene ve kabul islemleri sirasinda komisyon tarafindan gerek goriilmesi halinde her
tirlii alet, arag, gereg, test ve Glgme cihazi, sarf malzemeler, dokiimanlar yiiklenici
tarafindan hazir bulundurulacak ve test, analiz, laboratuvar hizmet bedelleri yiiklenici

tarafindan karsilanacaktir.

6.4 .Yiklenici, malzemenin muayene ve kabul islemleri sirasinda, malzemelere ait teknik

sartnamede belirtilen ilgili Ttirk Standardina iliskin belgeleri sunmakla yiikiimliidiir.
6.5 .Deforme olmus, paslanmis, ambalaji bozulmus malzemeler geri iade edilecektir.

6.6 .Ytiklenici, is glinlerinde 08.30-12.30 ve 13.30-17.30 saatleri arasinda Idarenin belirtecegi
teslim adresine, her bir kalem i¢in numune getirerek Idarenin onaymi aldiktan sonra

malzemelerin sevkiyatini yapacaktir,

6.7 .Istekliler, Metal malzemelerin numunelerini ihale 6ncesi mesai saatleri igerisinde Idaremiz
yetkili personeli nezaretinde inceleyebilirler. Numune inceleme islemi yapmayan istekliler

tim teknik sartname hiikiimlerini kabul etmis ve numuneleri incelemis olarak kabul

edilecelktir.
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7. GARANTI SARTLARI

7.1.Ytiklenici, Uretim veya malzeme hatasindan dolayr kullanilamayan garanti kapsaminda
degisimi istenen malzemeleri en ge¢ 20 giin igerisinde nakliye giderleri yiikleniciye ait
olmak tzere yenisi ile degistirilecektir. Teslim edilen malzemeler imalattan dogabilecek

hatalara kars1 1 (bir) yil siire ile garantili olacaktr.
8. TEKNIK OZELLIKLER

8.1.Teslim edilecek malzemeler, asagidaki tablolarda belirtilen tip, dzellik, 6l¢ii ve malzeme

kalitesinde olacaktir.

S.NO PARCA ADI el
1.KISIM PROFIL
1 | 40x60x2mm Boyah Profil 3000 Metre
2 40x40x2mm Boyal Profil 1200 Metre
3 [40x50x3mm Profil 600 Metre
4 | 80x80x5mm Profil 24 Metre
5 |90x90x5mm Profil 12 Metre
6 |100x100x5mm Profil 120 Metre
7 | 120x120x5mm Profil 12 Metre
2.KISIM SAC
1 | 125cmx250cmx3mm Altiminyum Yaprak Sac 50 Adet
2 | 100cmx200cmx1,5mm Siyah Sac 70 Adet
3 | 120cmx240cmx1,20mm Dkp Sac 100 Adet
4 | 100cmx200cmx6mm Platin Sac 5 Adet
5 [100cmx200cmx10mm Platin Sac 10 Adet
3.KISIM DEMIR LAMA
1 | 20mmx10 mm Demir Lama 30 Metre
2 | 30mmx10 mm Demir Lama 150 Metre
3 | 40mmx10 mm Demir Lama 180 Metre
4 | 50mmx10 mm Demir Lama 30 Metre
5 |60mmx10 mm Demir Lama 30 Metre
6 | 80mmx10 mm Soguk Cekim Lama 6 Metre
7 | 80mmx15 mm Soguk Cekim Lama 6 Metre
8 | 100mmx10 mm Soguk Cekim Lama 6 Metre
9 |150mmx20 mm Lama 1040 180 Metre
4.KISIM DELRIN
@20 mm Delrin 3 Metre
2 | @25 mm Delrin 3 Metre
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MIKTAR
S.NO PARCA ADI

3 |@30 mm Delrin 9 Metre
4 | @40 mm Delrin 3 Metre
5 | @50 mm Delrin 3 Metre
6 | @80 mm Delrin 5 Metre
7 | @100 mm Delrin 5 Metre
8 | @150 mm Delrin ) Metre

5.KISIM TiJ
1 |®6 mm Tij 1 Metre Boyunda 20 Adet
2 | (@8 mm Tij 1 Metre Boyunda 20 Adet
3 | @10 mm Tij 1 Metre Boyunda 10 Adet
4 |12 mm Tij 1 Metre Boyunda 10 Adet
5 | @14 mm Tij 1 Metre Boyunda 10 Adet
6 |@16 mm Tij 1 Metre Boyunda 10 Adet
7 | @18 mm Tij 1 Metre Boyunda 5 Adet
8 | P20 mm Tij 1 Metre Boyunda 5 Adet
9 | ®22 mm Tij 1 Metre Boyunda 5 Adet

6.KISIM TRANSMISYON MALZEME
1 | @8 mm Transmisyon Malzeme 180 Metre
2 | @12 mm Transmisyon Malzeme 60 Metre
3 | @14 mm Transmisyon Malzeme 60 Metre
4 | 16 mm Transmisyon Malzeme 60 Metre
5 |@18 mm Transmisyon Malzeme 60 Metre
6 |@20 mm Transmisyon Malzeme 60 Metre
7 @21 mm Transmisyon Malzeme 300 Metre
8 | P22 mm Transmisyon Malzeme 360 Metre
9 | @25 mm Transmisyon Malzeme 60 Metre
10 @30 mm Transmisyon Malzeme 60 Metre
11 | @35 mm Transmisyon Malzeme 30 Metre
12 | P40 mm Transmisyon Malzeme 30 Metre

7.KISIM 4140 CELIK MALZEME
1 | @20 mm 4140 Celik Malzeme 30 Metre
2 | @25 mm 4140 Celik Malzeme 30 Metre
3 | @30 mm 4140 Celik Malzeme 30 Metre
4 | #35 mm 4140 Celik Malzeme 30 Metre
5 | @40 mm 4140 Celik Malzeme 30 Metre
6 |@50 mm 4140 Celik Malzeme 30 Metre
7 | P60 mm 4140 Celik Malzeme 30 Metre
8 | P80 mm 4140 Celik Malzeme 6 Metre
9 | (100 mm 4140 Celik Malzeme 6 Metre
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MIKTAR
S.NO PARCA ADI

8.KISIM BORU

" @36mm(dis gap)x15mmlic cap) Etli Boru 12 Wik e
Malzeme

5 @4a5mm(dis cap)x18mml(ic cap) Etli Boru 12 Watre
Malzeme

3 @60mm(dis cap)x20mmiy(ic cap) Etli Boru 12 Niatia
Malzeme

4 P89mm(dis cap)x39mmlic cap) Etli Boru 3 i
Malzeme

5 @127mm({dis gap)x87mmic cap) Etli Boru 3 T
Malzeme

6 P130mm(dis cap)x98mm(ic cap) Etli Boru 3 [ro—
Malzeme

. @100mm(dis cap)x70mm(ic cap) Etli Boru 3 Mefie
Malzeme

8 |@50mm Boru Et Kalinligi 2,5mm 300 Metre

9 | @14mm(dis cap)x6mm(ic cap) Soguk Boru 60 Metre

10 @20mm(dis cap)x8mm(ig cap) Soguk Boru 60 Kistya
9.KISIM L ESKENAR KOSEBENT

1 [30mm*30mm*3mmKésebent 30 Metre

2 [40mm*40mm*4mm Késebent 30 Metre

3 | 50mm*50mm*4mm Késebent 30 Metre

4 |60mm*60mm*4mm Késebent 30 Metre

5 |70mm*70mm*6mmKdsebent 30 Metre

6 | 80mm*80mm*6mm Késebent 30 Metre
10.KISIM OTOMAT CELiGI

1 |@21mm Otomat Celigi 300 Metre

2 |@22mm Otomat Celigi 300 Metre

3 | @14mm 6 Kése Otomat Celigi 30 Metre

4 | P17mm 6 Kdse Otomat Celigi 30 Metre

5 |P19mm 6 Kése Otomat Celigi 30 Metre

6 |?22mm 6 Kése Otomat Celigi 30 Metre

7 | @24mm 6 Kése Otomat Celigi 18 Metre

8 | @27mm 6 Kése Otomat Celigi 18 Metre

9 | ?30mm 6 Kése Otomat Celigi 18 Metre

10 |@36mm 6 Kése Otomat Celigi 6 Metre

11 |@41mm 6 K&se Otomat Celigi 6 Metre
11.KISIM ALUMINYUM MALZEME

1 | P100mm Aliiminyum Malzeme 8000 Serili 2 Metre

2 | P200mm Aliiminyum Malzeme 8000 Serili 2 Metre
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MIKTAR
S.NO PARCA ADI

12.KISIM KROM KAPLI MiL
1 |@20mm Krom Kapl Mil 18 Metre
2 | @25mm Krom Kapli Mil 18 Metre
3 |@30mm Krom Kapli Mil 18 Metre
4 | @35mm Krom Kaph Mil 18 Metre
5 | @40mm Krom Kaph Mil 18 Metre
6 |@45mm Krom Kaph Mil 18 Metre
7 | @50mm Krom Kaph Mil 18 Metre

13.KISIM PIRINC SARI MALZEME
1 | @20mm Piring Sari Malzeme 3 Metre
2 | P30mm Piring Sari Malzeme 3 Metre
3 | @50mm Pirinc¢ Sari Malzeme 3 Metre
4 | @60mm Piring Sari Malzeme 3 Metre
5 | @13mm Piring 6 Kése Sari Malzeme 3 Metre
6 | D17mm Piring 6 Kdse Sari Malzeme 3 Metre
. @19mm Piring 6 Kdse Sari Malzeme 3 TR
8 | (B22mm Piring 6 Kdse Sart Malzeme 3 Metre
9 | (@24mm Piring 6 Kdse Sari Malzeme 3 Metre
10 | @27mm Pirin¢ 6 Kbse Sar Malzeme 3 Metre
11 | @30mm Piring 6 Kdse Sart Malzeme 3 Metre

14.KISIM GENEL

2cm Genigliginde Dar Silme Aliminyum
b Kal.nl?gugz mm) i cepd N S
5 4cm Genifliéinde Genis Silme Alliminyum 600 Metre

(Et Kalinligi 2 mm)
3 | 80 mm NPI Demir 60 Metre
4 |80 mm NPU Demir 60 Metre

8.2.Istenilen profiller; TS EN 10305-5 ve TS EN 10219-2 {iretim normlarina uygun, standart
olarak ST 37 (S235JR) kalite gelik bantlardan yiiksek frekans kaynagi (ERW) ile imal
edilmis olmalidirlar. Boyali olarak belirtilen profiller korozyona karsi koruyacak sekilde

astar boya ile boyanarak imal edileceklerdir.6 metre boyunda iiretileceklerdir.

8.3.Istenilen kosebentler; TS EN 10056 (1 veya 2) tiretim normlarina uygun, standart olarak
ST 37 (S235JR) kalitesinde sicak haddelenmis hammaddeler kullanilarak imal edilecektir.6

metre boyunda tretilecektir.




KAYSERI BUYUKSEHIR BELEDIYESI !
MAKINA iKMAL BAKIM VE ONARIM DAIRE BASKANLIGI
METAL MALZEME ALIMI iSI TEKNIK SARTNAMESI

8.4.Istenilen metal borular; TS EN 10219-2 tiretim normlarina uygun, standart olarak ST 37
(S235JR) kalitesinde sicak haddelenmis hammadde bantlardan yiiksek frekans kaynagi

(ERW) ile kullanilarak imal edilecektir. 6 metre boyunda iiretilecektir

8.5. Istenilen Otomat geligi; % 0.07 — % 0.60 karbon orant, % 0.15 ile % 0.40 kiikiirt oran1 ve

%00.07 - 0.10 fosfor oram gelikten meydana gelmelidir.
8.6.Istenilen 4140 celik malzeme;DIN 1.7225, SAE 4140 standartinda olmalidir.
8.7. Istenilen krom kaph miller, CK45 kalite gelikten tiretilmis olmalidir.

8.8. Istenilen transmisyon malzeme; S235JR (ST37-2),8275JR (ST44-2) veya S355J0 (ST52-

3) kalitesinde olmalidir.

8.9.Istenilen malzemeler TSE standartlara uygunluk belgesine veya TSE’nin kabul ettigi

uluslararasi belgelere sahip olacakiir.

8.10.Malzemelerin ambalajlarimin iizerinde iiretici firma isimleri, iiretim tarihleri, seri
numaralari bulunacaktir,

8.11.Yiiklenici tarafindan mala ait teknik dokiimandan farkli olarak &nerilen mallar, ihale
dokiimaninda belirtilen asgari 6zelliklere haiz ve mevcudundan daha 1y1 dzelliklere sahip
oldufu muayene ve kabul komisyonu tarafindan onaylanmas: halinde kabul edilebilir. Ancak

bu takdirde yiiklenici ilave bedel isteyemez.
9.DIGER HUSUSLAR

Bu sartname 9 madde ve 8 sayfadan olusmaktadir.
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Bu sartnameyi okudum. Tiim sartlari kabul ederek iiriinleri teslim etmeyi taahhiit ederim
YUKLENIcCi

Firma-Kisi-Kurulus

ool /2022

Tmza ve Kase




